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1 化化化化化业业业

· 化 品别产 业

· 化化化化化(英化)名名, 化化化化名化化化名: 焦 焦焦亚 亚

· 化化 号编 : PO0242
· CAS 号编 :
16731-55-8

· 欧欧 号编 :
240-795-3

· 相 相 化品相相相相相相相相相相化相相相相应应 应
· 相 用应 应 配配
· 工 类别艺
PROC5 歇工 化相相相间 艺
PROC8a 在在 相在在化相 化相相相相 在专 应 专 （在 装装载 载
PROC9 将相 化相相相 在将将将将化应 专 （ 相用在专 专,包包名包）
PROC15 相用 用实实 实实

· 相 化相相相相相相应 用实实 实实

· 化化化 化 安安 化 安安术术 术 应 术术
· 化 名名业 :

化工萨萨
加加 皮皮 工 皮兹 业 33号
08181 森森森 森纳 (巴巴 巴罗 ),西西西
电电: (+34) 93 745 64 00 - FAX: (+34) 93 715 27 65
箱邮 : scharlab@scharlab.com

网网: www.scharlab.com

· 可 可可加 可相可门获 获 : 化 可门术
· 急 急 号紧 紧 电电 紧:
故 急故应 应电电 :021-58450676(上上 ,  云云连 )  0512-65517072 (江苏 )  0571-88536628
(浙江装化浙浙浙浙浙)

2 危 危危危险

· 急急急危危紧 :
白白， 固固， 造造 包造严 严严。 可可可可可可可可。

· GHS危 危类别险

腐蚀

包造重严 严严/造重可可危　第1类 H318造造 包造严 严严

森特特将特急 特危统 （ 次次次单 ）　第3类 H335可可可可可可可可

· 要要业标
· GHS卷 卷要业 版化化相 根根化化相 本 化 化本 本本类应 应 业质 质质 (GHS) 行行本 化类进 业质。
· 象象图

GHS05 GHS07

· 警警词危险
(在 2 页页页)
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· 危 危 化险 术
造造 包造严 严严
可可可可可可可可

· 防防 化术
· 防防防预
避避可避避尘/烟/气固/烟雾/蒸气/喷雾
戴防 造戴护 /戴防 戴戴护

· 事故事应
如 避造重进 :相用将用用用用本钟。如戴 象造 如可配如浙可如隐 隐 ,可如 象造隐 隐。 用用页页
立立可立急立化用/医医

· 化化 安储
安存 加处处 处

· 弃 在废 处
在安在相处 /将将容容浙配/浙用/浙国/浙 国际际

· 浙其其其危
· PBT(残残危、医相 危浓浓 、特危相应)  化 vPvB(高残残危、高医相 危相浓浓 应) 价 价评 评
· PBT(残残危、医相 危浓浓 、特危相应)不不相相
· vPvB(高残残危、高医相 危相浓浓 应): 不不相相

3 造本/ 造安安组

· 化应
· CAS号 化化名, 通相名
16731-55-8 焦 焦焦亚 亚 dipotassium disulphite

· 号别鉴 编 ︰
· 欧欧 号编 : 240-795-3

4 急立防防

· 急防防要应 应
· 可避: 安 供 供气给 给 ;如价如如如将不不 要 医医时 应时 .
· 皮皮次次: 一一相 化不一可可皮皮产 .
· 造重次次: 开造重在开用相用用开本张 钟. 然然 医医谘应 .
· 食避: 如价如如如然如页, 医医请谘应 .
· 医医相 可给 获 :
· 最包要相急最危如如化浙最事无相相 可术术获 。
· 需要化 相医 需化森 需相如如别时 时处 处 无相相 可术术获 。

5 消防防防

· 火配火灭
· 火相配火装 火灭 灭 实:
二二化二 (CO2)、 火避火化火用灭 . 使相火用化使使使使使 火 使 使相火使灭 实 灭灭 .

· 森特危 危险 无相相 可术术获 。
· 森特 火配火灭
· 消防如消森特相防 在护 护: 口口可可口 在在护 .

6 泄泄 急 需应 处

· 口 防防护 在上可可口 在在护 .
· 境口 防防环 护 : 切切 浙 避相用可让 进 /用戴化浙相用.

(在 3 页页页)
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· 密密化 化配火装密可净 : 确口其确 相通 在在够 风 .
· 参容浙其可本
其相化化 需相 可 参 第处 获 请 处  7 节.
其相有如口 在 相相 可 参 第护 护 获 请 处  8 节.
其相弃在相 可 参 第获 请 处  13 节.

7 操用 在操 安处 储

· 操用 在处
· 安储
使相打 不要使间 、喝化可烟。
操用然要用操。

· 其相火有化防相有有相 可获 : 不需森 相防防别 .

· 相相危 危混化化 安混混险 储
· 安储 :
· 安 装将将 要存将相要存储 储 处 : 没其森 相要存别 .
· 其相使相一有有通相 安 防有 安相 可储 储 储 获 : 切切操焦危相 安在一可应储 .
· 其相 安混混相可加 可储 获 :
将将将密密.
安密密相 存将安储 储 ,如存在并并、干干相相在.

其相有 相 安有本议 储 , 参 化请 处产 业标
· 戴固相最 相终 终无相相 可术术获 。

8 次次接本装有固防护

· 工工接本配火: 没其 一没开根进 ; 第见  7 项.

· 接本 开变
· 在工用 需要 接相在 造本场 场 场 不要存.
· 外相 可额 获 : 本用打 其制相制 将用 制 有使相间 单 间 间 .

· 泄接本遗
· 有如防护储护:
· 一一口 装 医防防护 护 :
离食化远 、 可装 可饮 饮 .

立立立立立其相不 相装立 立相立立洁 污 .
在在安在在装工用在 然 制用在操毕 请 .
避避装造重次次.

· 可可急 防统 护:
如价如如 次次化在如 立相急急相暂 污 , 使相可可 在在请 请请 .
如价如如避化 次次灭较时间 , 使相使立相可可口 在在请 护 .

· 操防护:
操手相相可手 手不手手危相处 , 且且且使 化该产 /相应/添加实.
制基基基测实, 基 化对 产 /本实/化化相相相, 如不一并安操手密可相有议

操手密可选选 时, 注注密可相手手请 时间, 手 渗装渗渗参开请
· 操手密可 相不相操手不 可合基密可选选 单 , 亦可合基 亦森亦应 , 以化有以以一 医 以国间 产
· 手避操手密可相时间 向 口操手医 以国 可向确相向向 如 向 相向向请 萨 产 获 时间 请 实际 时间

(在 4 页页页)
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· 造重防护:

密密相 密护 隐

9 需化森危

· 其相制版相需化化化森危相安安
· 一一 化术
· 外请:
象如: 固固
白颜 : 白白

· 气气: 腐 危相蚀
· 嗅 在觉觉 未合特.

· pH値: 不不相相

· 混混相可条
熔熔: 未确特相
沸熔/初沸熔装沸工: 未确特相

· 熔闪 : 不不相相

· 可可危 (固固、气固): 化手不可可相该产

· 本渗分本: 未合特.

· 熔火有本: 未合特.

· 有有相危 危险 : 化如没其有有相危该产 险

· 有有爆在:
如灭 : 未合特.
高灭 : 未合特.

· 蒸气压: 不不相相

· 密本 在 20 °C: 1.11 g/cm³
· 相相密本 未合特.
· 蒸气密本 不不相相
· 蒸 蒸渗发 不不相相

· 溶渗危
用 在 20 °C: 450 g/l

· n-辛辛/用本配急开: 未合特.

· 黏危:
动动: 不不相相
运 化相动 : 不不相相

· 浙其安安 无相相 可术术获 。

10 特危装定 危稳 应

· 定 危应 无相相 可术术获 。
· 特危稳
· 本渗热 /要避避相急急: 如价如容 如使相 不一本渗际 规 .

(在 5 页页页)
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· 其其定 可且危应 装焦次次 存其特气固时时 .
· 避避相混混应 无相相 可术术获 。
· 不相将相相应: 无相相 可术术获 。
· 危 相本渗 相险 产 : 未未其危 相本渗 化险 产 .

11特需化安安

· 特危化最事相安安对
· 急危特危:
· 主要相可可危最事:
· 皮皮: 没其可可危最事.
· 在造重上戴: 烈相可可危装造造 包 其造重相危强 严 严 险.
· 致致用相: 没其没未相致化最事.

12医 化安安动

· 医 特危动
· 用医特危: 无相相 可术术获 。
· 如持危装渗渗危无相相 可术术获 。
· 境急 危环 统环 :
· 潜在相医相潜 危积 无相相 可术术获 。
· 土土安在 危动 无相相 可术术获 。
· 外相医 化 可额 动 获 :
· 包注渗总 :
用危其 别级  1(德浙 德际 ) ( 估评 ): 用手水水危其相对
不要 未不 化使亦相 化次次浙相用让 时 产 、用可化品 用急污 统.

· PBT(残残危、医相 危浓浓 、特危相应)  化 vPvB(高残残危、高医相 危相浓浓 应) 价 价评 评
· PBT(残残危、医相 危浓浓 、特危相应)不不相相
· vPvB(高残残危、高医相 危相浓浓 应): 不不相相
· 浙其其用相无相相 可术术获 。

13 弃 在废 处

· 弃 在配火废 处
· 有议:
不且将 化装国不不不一可 弃该产 该 . 不要 化次次 用急让该产 污 统.
有 使相建包在 固固 相 行本 建需类议 对 废 进 ,避避相相不避 避装有避相相类 应。
版化混化 化相 相本 手根根本使相 相森危 如相本警危本业 废 紧 应 给 紧,但如不 手不相总 。

其相 相装 相建需混德相可加 急废 废 术 ,有 故 建浙议 应 /浙国 相建需可门废 ,各浙相火各 特不各相避际 。

· 受受立相将将装包在:
· 有议: 手 根根特配相 国有 弃处 际 该 .

14运 安安输

· 相浙危 相 号紧 险联 编 (UN号)
· ADR, ADN, IMDG, IATA 无制
· UN不建在适名
· ADR, ADN, IMDG, IATA 无制

(在 6 页页页)
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· 运 危 混输 险 级

· ADR, ADN, IMDG, IATA
· 别级 无制
· 包在 别组
· ADR, IMDG, IATA 无制
· 境危其环
· 上运 立相污 应: 不手
· 相 森 防防防别终 预 不不相相
· MARPOL73/78( 适船可可相上船 立 防针对 污 预 质
约)附混术2化根根IBC Code(浙 在适 相际 联 编紧)
相使亦运的 不不相相

· UN " 向 特业 际 ": 无制

15火 安安际

· 相 相 化品相相相相化化对 应应 应 、口保化 境火环 际/火各
· 危 化化化化化建需混德险
· 危 化化化密险 险没其没如相应.
· 化化化化次 口化其特化化化 如口 境建需 特进 进 环 际
· 供化化相 境建需 火应环 质
· 化浙 其化化相 名现 应 险
相没火各火 装 向际 业 , 化化化相化化使相对 、 安储 、运输、在装、本 装 分混配戴分用行相 相 特类 业 应 际 :
《危 化化化密险 险》(2015版):没避
《易本特化化化相本 装化使密类 险》(2015版):未没避
《易本有危 化化化名险 险》(2017版):未没避
《化浙 其化化相 名现 应 险》:没避
《化化化本 装 防类 业标际 》急没浙国 向业 (GB 30000.2-2013~30000.29-2013)
若不相, 化化化 确该 该 《危 化化化化化建需混德险 》相要存。

其没如相应.
· GHS卷 卷要业 版化化相 根根化化相 本 化 化本 本本类应 应 业质 质质 (GHS) 行行本 化类进 业质。
· 象象图

GHS05 GHS07

· 警警词危险
· 危 危 化险 术
造造 包造严 严严
可可可可可可可可

· 防防 化术
· 防防防预
避避可避避尘/烟/气固/烟雾/蒸气/喷雾
戴防 造戴护 /戴防 戴戴护

· 事故事应
如 避造重进 :相用将用用用用本钟。如戴 象造 如可配如浙可如隐 隐 ,可如 象造隐 隐。 用用页页
立立可立急立化用/医医

· 化化 安储
安存 加处处 处

· 弃 在废 处
在安在相处 /将将容容浙配/浙用/浙国/浙 国际际

(在 7 页页页)
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· 化化相 化化危 价应 评 : 没 行化化相 化化危 价进 应 评

16浙其安安
可手制基料 密在相未该获 该 业 .

然然, 如不并造 并并森特 化森危相并口如且不有立一有火各上其制相相避相急这 对 产 .

· 行发  SDS 相可门: 化化化可产
· 紧联: msds@scharlab.com
· 写浓 :

RID: Règlement international concernant le transport des marchandises dangereuses par chemin de fer (Regulations
Concerning the International Transport of Dangerous Goods by Rail)
ADR:相基浙 危 相关关运 相欧关际 险联 输 质议
IMDG:浙 危 相上事际 险联 际规
DOT:美浙美通可
IATA:浙 国供运 一际 输质
EINECS: 欧关 其化 化化相 制现 业 应 单
CAS:化化化化化（美浙化化化一本可）
PBT: 如持危医相潜 危其特相积 应
vPvB:爆戴如持危装医相潜 危积
包造重严 严严/造重可可危　第1类: Serious eye damage/eye irritation – Category 1

森特特将特急 特危统 （ 次次次单 ）　第3类: Specific target organ toxicity (single exposure) – Category 3

(在 8 页页页)
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附险:次次急接 1

· 次次急接 接简 业简工 相相业
· 相 用应 应
工 相业
食化相医产
木 化木本化相医头 产
纸纸, 装 本化相医纸 纸 产

媒媒相打媒装媒相医质险 产
使化工相医产(包包包化 化产 )
使 化工相医术 产
配配
算算计 , 子装子化 化电 产 , 气 相医电 储护 产

保健立务
· 化类别产
PC1 粘相实、密密实
PC2 可附实
PC3 供气消特 化产
PC4 防 装立防 化冻实 产
PC7 制版基基装相基
PC8 菌 化杀 实产
PC9a 涂可装涂涂、溶实、剥离实
PC9b 填可、 子腻 、包石、造避造
PC13 可可
PC14 基基金戴 需 化处 产
PC15 在基基金戴 需 化处 产
PC17 液 涂压
PC18 墨用装墨避
PC19 化 固间
PC20 加工加实,如 pH 场质节实、絮絮实、沉沉 装化装实 实
PC23 本制 化产
PC24 滑润 实、涂油装油油实
PC25 基基加工液
PC26 装 和加工 化纸 纸 产
PC28 香用、香可
PC30 子化化 化产
PC31 抛子装打抛
PC32 聚相相本 装造本实
PC34 化立可纺纺 、整需装整 化渍产
PC35 用 装制 化洁涤 产 （包包包溶 相 化实 产 ）
PC37 用 需化化化处
PC38 装加 化焊实 焊实产
PC39 化 化装有如 需 化妆 护 产
PC40 萃可溶实

· 工 类别艺
P R O C 1
在密 工化相化化化医 化使 以闭请 产 闭 ,在在 工化化在避混密 混混相相 工化不可且 医次次请 闭 请 发 。
PROC2 在密闭、 工化程 行受接次次相化化化医 化使 以尔连页请 进 产 闭 ,化戴其避混密 混混相 工闭 请 。
P R O C 3
在化工行 相密 在亦工 化 行医 化配本业 闭 艺 进 产 ,程 行受接次次尔进 ,化在避混密 混混相 行医 化配本闭 进 产 。
PROC4 可且 医次次相化化化医发 产。
PROC5 歇工 化相相相间 艺
PROC7 工 涂业喷
PROC8a 在在 相在在化相 化相相相相 在专 应 专 （在 装装载 载
PROC8b 在 防化 在相 化相相相门专 储 专 应 （在 装装载 载
PROC9 将相 化相相相 在将将将将化应 专 （ 相用在专 专,包包名包）
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PROC10 涂化媒涂辊
PROC13 通 整 装 注 需相化请 渍 过 处
PROC14 片压 、压浓、挤压、造造、造造、造造
PROC15 相用 用实实 实实
PROC16 可可使相
PROC17 基基加工用 化高且亦混混相相 滑业 润
PROC18 高 且混混相相一一 滑油 相动 润 应
PROC19 涉化操可次次相操工涉动
PROC21 密可装/化相化化立包相 相如且或 需应 处
PROC22 在爆高有相本造装加工 包装矿 /化基基
PROC23 在爆高有本相相开存在工 装 操用艺 艺输
PROC24 高且（算机） 需密可装处 /化相化化立包相相应
PROC25 浙其 基基加工热
PROC26 在在有相 需无算固固处

· 境 存类别环 时
ERC1 相 本造应
ERC2 相相配配
ERC4 在工 立使相在定 危加工加业场 应 实（在相化相一可本）
ERC5 在工 相浙上相使相 致相化没避制业 业 单
ERC6a 化 固相使相间
ERC6b 在工 立使相涉危加工加业场 实（不用 相化相一可本间 ）
ERC6d 在工 立相聚相 工化使相定 在 工接本将业场 请 应 请 （不基基混不安将）
ERC7 在工 浙使相在且危液固业场 。
ERC8b 使亦使相定 危加工加应 实（在相化相一可本,用安）

· 次次急接涉动/开工 化术 相基化化开根金, 参 附 第请 处 险 1可本。
· 使相混混
· 打在操期打 天开标发 （天/年）:100
· 工如
8将时（整有工西）。
使相混混相相可可亦（8将时）:10m3/西次

· 境环
次接相接开开亦≥18000m3/d
估 通 医涉 用 需估 用化立立相相计 请 污 处 废 应（%）:99
根根 用 需然相 存亦废 总处 时 ,最使最 最相许 （关公/天）:22222。

· 相需参开
· 相需如动
固固
避实
熔化相

· 相 在相相相化相 本应 浓 （包亦）建密可。
· 本次化本一涉 相亦动 __关公/天。
· 浙浙操用混混
· 最事 境次次相浙浙操用混混环 没其要存森 相防防别 .
· 最事工如次次相浙浙操用混混
避避次次造重。
避避可避水造。

· 消 品次次然浙浙操用混混费 没其要存森 相防防别 .
· 化使相 工化最事消 品次次相浙浙操用混混产 请 费 不不相。
· 建需防防风险
· 工如防护
· 口 防防组纺 护
本天制 装工用 立洁储护 场 。
立立制需立如相。

· 化 防 防防术 护
确口加工算将上其不建相确气算请 .

(在 10 页页页)
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相然立立制 工戴洁 。
· 有如防 防防护
密密相 密护 隐
可口脸 护

戴上容容EN374 向 相相不相防 操手业 测实 护 。
口 危工用立护

· 消 品口 防防费 护 确口相需贴业。
· 境口 防防环 护
· 气废 需供气理存相以并安理避相立立制渗处 （%）: 99
· 用废

化未 事品 需不品 存将用化该产 该 处 时 。有 行 用 需议进 现场废 处 。理避相 用 需化 可存将相立立现场废 处 术
制渗间（%）:（99）。

· 土土 工化 存将土土化相可本请 时 （%）:1
· 在防防处
手 根根特配相 国有 弃处 际 该 .
确口将 弃相接确如在避将将废 。

· 在工版处 不且将 化装国不不不一可 弃该产 该 . 不要 化次次 用急让该产 污 统.
· 弃相 避类废 可本制供未制 相包在洁
· 次次 估评
· 工如（ 口 避该 经 ） 口 避可且危 将该 经 灭 。
· 工如（皮皮次次）皮皮次次可且危 将灭 。
· 工如（可避）
PROC 1: 0.01 mg/m3, RCR 0.001
PROC 2: 0.01 mg/m3, RCR 0.001
PROC 3: 0.1 mg/m3, RCR 0.01
PROC 4: 0.5 mg/m3, RCR 0.05
PROC 5: 0.5 mg/m3, RCR 0.05
PROC 6: 0.1 mg/m3, RCR 0.01
PROC 7: 1 mg/m3, RCR 0.1
PROC 8a: 0.5 mg/m3, RCR 0.05
PROC 8b: 0.1 mg/m3, RCR 0.01
PROC 9: 0.1 mg/m3, RCR 0.01
PROC 10: 0.5 mg/m3, RCR 0.05
PROC 13: 0.1 mg/m3, RCR 0.01
PROC 14: 0.1 mg/m3, RCR 0.01
PROC 15: 0.1 mg/m3, RCR 0.01
PROC 16: 0.1 mg/m3, RCR 0.01
PROC 17: 1 mg/m3, RCR 0.1
PROC 18: 1 mg/m3, RCR 0.1
PROC 19: 0.5 mg/m3, RCR 0.05
PROC 21: 0.5 mg/m3, RCR 0.05
PROC 22: 7 mg/m3, RCR 0.7
PROC 23: 2 mg/m3, RCR 0.2
PROC 24: 5.5 mg/m3, RCR 0.55
PROC 25: 2 mg/m3, RCR 0.2
PROC 26: 1.5 mg/m3, RCR 0.15

· 境环
ERC4:淡用 25.2,RCR 0.4。
ERC4:上用 57.06 mg/L,RDR 0.9。
供气:不次次
土土:无次次
如 通 境次次类 请环 :无次次

· 消 品费 操版次次急接无相。
· 相下相 本下终
境环 :

如价一有 D U 相 O C /
RMM超如行ES化相 如际 ,巴那DU可以通请EUSES化相 存有 估浙手中在浓 评 ES 特相防 安工用际 规 。

(在 11 页页页)
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主要相 参开手驱动 :
- 建浙使相相最相
- 需在相 存急开现场处 时
- 用 需相安在装制价现场废 处
- 不 急开时
使相 化现场 术,无 手 使 手 相使相论 单 论 评 ,都可以存将供气立需相立立制渗。
在在相浙其 建需防防风险 /操用混混相急急相,相 确口将 用用接本在避混用用终应 风险 。

(在 12 页页页)
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附险:次次急接 2

· 次次急接 接简 业简 用使相实实
· 相 用应 应 相专业
· 化类别产 PC30 子化化 化产
· 工 类别艺
PROC2 在密闭、 工化程 行受接次次相化化化医 化使 以尔连页请 进 产 闭 ,化戴其避混密 混混相 工闭 请 。
P R O C 3
在化工行 相密 在亦工 化 行医 化配本业 闭 艺 进 产 ,程 行受接次次尔进 ,化在避混密 混混相 行医 化配本闭 进 产 。
PROC4 可且 医次次相化化化医发 产。
PROC5 歇工 化相相相间 艺
PROC6 延操用压
PROC8a 在在 相在在化相 化相相相相 在专 应 专 （在 装装载 载
PROC8b 在 防化 在相 化相相相门专 储 专 应 （在 装装载 载
PROC9 将相 化相相相 在将将将将化应 专 （ 相用在专 专,包包名包）
PROC10 涂化媒涂辊
PROC11 在工 涂业喷
PROC13 通 整 装 注 需相化请 渍 过 处
PROC14 片压 、压浓、挤压、造造、造造、造造
PROC15 相用 用实实 实实
PROC16 可可使相
PROC17 基基加工用 化高且亦混混相相 滑业 润
PROC18 高 且混混相相一一 滑油 相动 润 应
PROC19 涉化操可次次相操工涉动
PROC21 密可装/化相化化立包相 相如且或 需应 处
PROC22 在爆高有相本造装加工 包装矿 /化基基
PROC23 在爆高有本相相开存在工 装 操用艺 艺输
PROC24 高且（算机） 需密可装处 /化相化化立包相相应
PROC25 浙其 基基加工热
PROC26 在在有相 需无算固固处

· 境 存类别环 时
ERC1 相 本造应
ERC2 相相配配
ERC4 在工 立使相在定 危加工加业场 应 实（在相化相一可本）
ERC5 在工 相浙上相使相 致相化没避制业 业 单
ERC6a 化 固相使相间
ERC6b 在工 立使相涉危加工加业场 实（不用 相化相一可本间 ）
ERC6d 在工 立相聚相 工化使相定 在 工接本将业场 请 应 请 （不基基混不安将）
ERC7 在工 浙使相在且危液固业场 。
ERC8b 使亦使相定 危加工加应 实（在相化相一可本,用安）

· 次次急接涉动/开工 化术 相基化化开根金, 参 附 第请 处 险 1可本。
· 使相混混
· 打在操期打 天开标发 （天/年）:100
· 工如
8将时（整有工西）。
使相混混相相可可亦（8将时）:10m3/西次

· 境环
次接相接开开亦≥18000m3/d
估 通 医涉 用 需估 用化立立相相计 请 污 处 废 应（%）:99
根根 用 需然相 存亦废 总处 时 ,最使最 最相许 （关公/天）:22222。

· 相需参开
· 相需如动
固固
避实
熔化相

(在 13 页页页)
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· 相 在相相相化相 本应 浓 （包亦）建密可。
· 本次化本一涉 相亦动 __关公/天。
· 浙浙操用混混
· 最事 境次次相浙浙操用混混环 没其要存森 相防防别 .
· 最事工如次次相浙浙操用混混
避避次次造重。
避避可避水造。

· 消 品次次然浙浙操用混混费 没其要存森 相防防别 .
· 化使相 工化最事消 品次次相浙浙操用混混产 请 费 不不相。
· 建需防防风险
· 工如防护
· 口 防防组纺 护
本天制 装工用 立洁储护 场 。
立立制需立如相。

· 化 防 防防术 护
确口加工算将上其不建相确气算请 .

相然立立制 工戴洁 。
· 有如防 防防护
密密相 密护 隐
可口脸 护

佩戴P1避 将相型戴戴在可可将请请 。
戴上容容EN374 向 相相不相防 操手业 测实 护 。
口 危工用立护

· 消 品口 防防费 护 确口相需贴业。
· 境口 防防环 护
· 气废 需供气理存相以并安理避相立立制渗处 （%）: 99
· 用废

化未 事品 需不品 存将用化该产 该 处 时 。有 行 用 需议进 现场废 处 。理避相 用 需化 可存将相立立现场废 处 术
制渗间（%）:（99）。

· 土土 工化 存将土土化相可本请 时 （%）:1
· 在防防处
手 根根特配相 国有 弃处 际 该 .
确口将 弃相接确如在避将将废 。

· 在工版处 不且将 化装国不不不一可 弃该产 该 . 不要 化次次 用急让该产 污 统.
· 弃相 避类废 可本制供未制 相包在洁
· 次次 估评
· 工如（ 口 避该 经 ） 口 避可且危 将该 经 灭 。
· 工如（皮皮次次）皮皮次次可且危 将灭 。
· 工如（可避）
PROC 2: 0.01 mg/m3, RCR 0.001
PROC 3: 0.1 mg/m3, RCR 0.01
PROC 4: 1 mg/m3, RCR 0.1
PROC 5: 1 mg/m3, RCR 0.1
PROC 6: 1 mg/m3, RCR 0.1
PROC 7: 1 mg/m3, RCR 0.1
PROC 8a: 0.5 mg/m3, RCR 0.05
PROC 8b: 0.5 mg/m3, RCR 0.05
PROC 9: 0.5 mg/m3, RCR 0.05
PROC 10: 0.5 mg/m3, RCR 0.05
PROC 11: 1 mg/m3, RCR 0.1
PROC 13: 0.5 mg/m3, RCR 0.05
PROC 14: 1 mg/m3, RCR 0.1
PROC 15: 0.1 mg/m3, RCR 0.01
PROC 16: 5 mg/m3, RCR 0.5
PROC 17: 2.5 mg/m3, RCR 0.25
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PROC 18: 5 mg/m3, RCR 0.5
PROC 19: 0.5 mg/m3, RCR 0.05
PROC 21: 0.5 mg/m3, RCR 0.05
PROC 22: 2.5 mg/m3, RCR 0.25
PROC 23: 5 mg/m3, RCR 0.5
PROC 24: 5.5 mg/m3, RCR 0.55
PROC 25: 4 mg/m3, RCR 0.4
PROC 26: 3 mg/m3, RCR 0.3

· 境环
ERC4:淡用 25.2,RCR 0.4。
ERC4:上用 57.06 mg/L,RDR 0.9。
供气:不次次
土土:无次次
如 通 境次次类 请环 :无次次

· 消 品费 操版次次急接无相。
· 相下相 本下终
境环 :

如价一有 D U 相 O C /
RMM超如行ES化相 如际 ,巴那DU可以通请EUSES化相 存有 估浙手中在浓 评 ES 特相防 安工用际 规 。
主要相 参开手驱动 :
- 建浙使相相最相
- 需在相 存急开现场处 时
- 用 需相安在装制价现场废 处
- 不 急开时
使相 化现场 术,无 手 使 手 相使相论 单 论 评 ,都可以存将供气立需相立立制渗。
在在相浙其 建需防防风险 /操用混混相急急相,相 确口将 用用接本在避混用用终应 风险 。




